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M. BARANDILLA

1. DEFINICIONY ALCANCE

Se entienden por barandillas aquellos disposititiisados para asegurar la retencién de las passen un viaducto u
otra obra de fabrica y evitar una posible caiddelesa altura importante.

Atendiendo a la naturaleza de los materiales geiecdmponen, se distinguen las metélicas y las lpiefalas de
hormigén.

El alcance de esta unidad de obra incluye lasesitgs actividades:

- El replanteo de la ubicacion de las barandillas.

- El suministro de las piezas prefabricadas de iggmo en su defecto de los correspondientes ggrfilcluyendo
todos los tratamientos de proteccion (si procedest)como todos los elementos auxiliares, su almaagiento y
conservacion hasta el momento de su colocacion.

- La instalacion de la barandilla, incluyendo toli@selementos de sujecion, anclaje o soldadura.

- Creacion de juntas de dilatacion en los lugandicados o manteniendo las de la obra de fabrida gne se
instala.

- La limpieza y retirada de todos los elementodliates y restos de obra.

- El pintado de la barandilla, en su caso.

2. MATERIALES
2.1 BARANDILLASMETALICAS
2.1.1Barandillas de acer o galvanizado

Todos los elementos, perfiles y chapas a empleda efaboracion de barandillas seran de chapa e aon
tratamiento de galvanizado por inmersion en calidmsta alcanzar un espesor minimo no inferi@0agé/nt.

Los lingotes de zinc bruto empleados en el bafidnsde primera fusion y cuyas caracteristicas refgran a lo
indicado a tal fin en la Norma UNE-37-302. El bai®@ galvanizado debera contener como minimo un%3&n peso,

de zinc (S/UNE-37-501).

Los materiales a utilizar para el pintado de lamrfudillas metalicas se encuentran definidos erAttisulo 270 del
presente Pliego.

Todas las pinturas y los demés componentes aantédiz un mismo sistema de pintado seran de un ni@ricante o
suministrador, siendo éste una primera firma detau®.
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Las pinturas se prepararan y aplicaran de acuemitas instrucciones del suministrador, debientlar gerfectamente
mezcladas y manteniendo consistencia uniforme tiutaraplicacién. Solamente se utilizaran disokgnéspesadores
0 estabilizadores suministrados y recomendadosl@oministrador y siempre siguiendo sus instruso

Todas las perforaciones y mecanizados a realiZasgerfiles y elementos que conforman las ballasdieran previos
a la ejecucién del tratamiento de galvanizado. @uethlmente proscrita la realizacién de taladrotatter o en obra
una vez efectuado el galvanizado.

Los tornillos cumpliran lo especificado en el ariic622 del PG-3 relativo a los tornillos ordinatieen cuanto
calidades, dimensiones y tolerancias e irdn galadois por inmersion en caliente, garantizandosspesor minimo
de sesenta (60) micras.

2.1.2Barandillasde acero inoxidable

Todos los elementos, perfiles y chapas a emplelr elaboracion de barandillas, asi como los tomniltilizados para
la fijacion de la misma, seran de acero inoxida®l 316 o AlISI 316L, segin se especifique en l@gs del
proyecto.

Las caracteristicas del acero cumpliran lo esjpadifi en la norma UNE-EN 10-088.

El proceso de soldadura se realizara con estiig¢aidn a lo establecido en la Norma MV-104-1966.dgalquier
caso, el material de aportacién en las soldadustes\a realizar tendra caracteristicas similares ae las chapas a
unir.

Los electrodos a emplear para la soldadura maeté sle tipo basico de bajo contenido en hidrégeno.

Los ensayos del material de aportacion que senesgjaealizaran de acuerdo con lo previsto en tenBl@NE 14-022.

2.2 BARANDILLASDE HORMIGON

Se utilizaran barandillas de hormigon prefabricatiatas caracteristicas mecanicas previstas ee&ooy en su caso
el Contratista presentara a la Direccién de Obra propuesta con el tipo de barandilla de hormigartilear,
caracteristicas, proceso de fabricacion y congalalidad aplicado a las mismas, para su aprobacion

En cualquier caso, los materiales a emplear sendmidgon H-35 y acero AEH-400S y deberan cumplirciasdiciones
establecidas en el presente Pliego General pasaias de hormigdn armado.

3. EJECUCION DE LASOBRAS

Las barandillas, sean del material que sean, debeedar perfectamente fijadas y niveladas.

Se pondréa especial cuidado en mantener las juatditathicion de la obra de fabrica en la propiafdifia.

Los extremos de la barandilla, siempre que nopestégida por una barrera de seguridad, se remafaréorma que
impidan su entrada en los vehiculos en forma dmJatebiendo adoptarse los retranqueos, que a fiédia Direccion

M. BARANDILLA Dic-01



r CAPITULO 1
PLIEGO DE PRESCRIPCIONES

@ lrpgentzia TECNICAS PARTICULARES ARTICULO 697

agencia vasca del

PAGINA 3de6

de Obra, sean oportunos.

3.1 BARANDILLASDE HORMIGON

El anclaje en las barandillas de hormigén condistir un empotramiento en la obra de fabrica doadastalada.

3.2 BARANDILLASMETALICAS

La sujecién de las barandillas metalicas se redligaldando la barandilla a unas esperas previameplanteadas y
hormigonadas en la obra de fabrica.

Las barandillas metalicas, tal y como se ha indicateriormente, mantendran las juntas de dilatadahde estan
dispuestas las de la obra de fabrica sobre la pogas, disponiendo, ademas, de una junta de ddatamda
veinticinco (25) metros a lo sumo.

Para facilitar el montaje en taller es conveniemeeplanteo de la situacién de los pies derechagogos tanto en
planta como en un perfil longitudinal donde se eiprén distancias y diferencias de nivel.

Tras el montaje de las barandillas metalicas dertal en caso de que éstas sean galvanizadasakmam una
presentacion de la barandilla en obra para compegibles defectos de replanteo.

Tras esta operacion se procedera a su galvanizada ynontaje definitivo en obra.

3.3 PINTADO DE BARANDILLASMETALICAS

Con anterioridad a cualquier tipo de actuacidnrsequlera a la limpieza con desengrasante de lasfisigs a pintar,
eliminando de este modo grasas y aceites, cuyanmiasafectaria a la adhesién del recubrimientotzabe metélica,
segun la Norma SSPC-SP-1. Dicho limpieza se aglifatando la superficie con trapos limpios, o bjeor
pulverizacion del desengrasante sobre la supedilimpiar.

Caso de encontrarse localmente con impurezasctahes restos de cemento u hormigon, tierras, sateslquier otra
sustancia que no sea grasa 0 aceite, se limpiadadosamente mediante cepillado manual, rascatoasgueta, o
con limpiadores alcalinos lavando con agua dulesmddnte después de su aplicacién. Estas operaciondsberan
afectar al galvanizado de la barrera.

Una vez realizadas las operaciones de limpieza&osgprobara la ausencia de contaminantes como pgtasa,
humedad, etc.

Estas operaciones seran controladas minuciosamenjgudiéndose aplicar la capa de imprimacion hgst la
Direccién de Obra no haya dado el visto bueno missas.

Antes del tiempo maximo determinado en funciénedeumedad relativa (H.R.) se procedera a la apdicaite la capa
de imprimacién con wash-primer, la cual hara denfude adherencia entre el metal y la capa possterio

El espesor de la capa de imprimacion sera de 7A@snite pelicula seca, con un maximo de 100 micuasmyinimo de
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60 micras.

La superficie metalica debe estar seca y la temardel acero por encima de 3° C del punto defpeira que no se
produzcan condensaciones.

La aplicacién de la capa de imprimacion se redlizartodos los casos en taller.

Posteriormente se aplicara una pintura intermetian@ capa de 100 micras de pelicula seca (coraimm de 150
micras y un minimo de 80 micras) de pintura Epaligtida, segun la Norma SSPC-Paint 22.

Previamente se habra aplicado a brocha una mal@ondisma pintura intermedia en cantos, soldadgragras, etc.,
antes de la aplicacion general de la capa de 1€@sipara asegurar la cubricién en esos puntdigctoas.

Esta capa sera de color tal que facilite el sufteieontraste con la capa de acabado.
La aplicacién de la capa de pintura intermediaatzara en todos los casos en taller.

A continuacién se aplicara la pintura de acabadiosrcapas con un total de 75 micras de espegmlidala seca (con
un maximo de 100 micras y un minimo de 70 micraslEsmalte Poliuretano Alifatico repintable, sinripo limite de
repintabilidad, segun el tipo V de la SSPC-P5-Gdidleen color a determinar por la Direccion de Obra

Previamente se habra aplicado a brocha una malsondiema pintura de acabado en cantos, soldadinaesas, etc.,
antes de la aplicacion general de la capa de #asnigara asegurar la cubricién en esos puntobativos.

El Poliuretano debe ser de alta retencién de byilimlor, sin limite de repintabilidad, posibilithm los trabajos de
reparacion y futuros trabajos de mantenimiento.

La aplicacién de las capas de pintura de acabad@mbzara en todos los casos en obra.

Los equipos de proyeccién seran de las caractadstecomendadas por el suministrador de las a#tan cada caso,
verificandose el contenido de humedad del aireidedequipos. Se permitira el empleo de rodillisgchas en casos
especiales de aplicacion.

En cada mano de pintura se debe consequir el esssmrificado, y en particular, en la imprimacgirse detecta falta
substancial de espesor, sera necesario la eliimdei esa mano de pintura por los medios adecyamogepintado.

Cada mano de pintura ha de curar en las condicipn@sunstancias recomendadas por el suministradabricante,
en particular se cuidara respetar los plazos dedoude la capa intermedia en funcién de la humgdathperaturas
ambientales.

Para aplicar una mano, ademéas de haber curadonta améerior, ésta ha de estar perfectamente lingigenta de
polvo, grasa o contaminantes. Ademas, deberaldgstauide humedad y condensacion y si por necesiddedrabajo
fuera necesario pintar, estas superficies se $aplaon aire hasta la total eliminacién del agegartio un espacio de
20-30 minutos después de la operacién de sopladteg del comienzo del pintado.

Toda la pintura se aplicara uniformemente sin gu@isnen descuelgues, corrimientos de la peliguietas, etc., y se
prestara especial atencion a los bordes, esquitdsnes, tornillos, superficies irregulares, etc.
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Para la aplicacion de una capa de pintura sobreyaitiada serd necesario el visto bueno de la Directe Obra,
después de que se haya comprobado el espesorcdpdaanterior y el perfecto estado de limpiezasereia de
humedad de las superficies a pintar.

Cada capa de pintura a aplicar debera tener distotor o tonalidad a la anterior, con el fin de gxista contraste
entre las mismas y poder saber cada zona en qudddsabajo se encuentra.

No se podra pintar si:

- La humedad relativa supera los limites fijadasgbdabricante.

- La temperatura de la superficie esta fuera dedvialo fijado por el fabricante.

- La condensacion es inminente.

- Llueve o se prevé lluvia en las préximas cincmabo

- Hay viento.

- No hay suficiente luz.

- La mezcla ha superado su periodo de vida Util,rskeglinstrucciones del Fabricante.

4. CONTROL DE CALIDAD
4.1 BARANDILLA

El Contratista presentara a la Direccién de Obntpel| las calidades y caracteristicas, el prockesfabricacion, los
tratamientos, el montaje y las garantias ofrecida®o para las piezas de acero (galvanizado adialobe) como para
las de hormigén, asi como los calculos justificativle la resistencia de los elementos, no pudiefetiuarse la
colocacién de ninguna barandilla antes de la aciépt@or escrito de la Direccién de Obra.

Asi mismo, en el caso de las barandillas de aetfpntratista debera presentar a la Direccionluta @s certificados
y documentacion correspondiente a la colada dadtsriales utilizados.

La Direccidon de Obra tendra libre acceso a todasdaiones del taller de galvanizado y podra pedircualquier
momento, la introduccién de una muestra en el bafgalvanizado para comprobar que la capa de giaale acuerdo
con las especificaciones.

El Director de la Obra podra ordenar, a la vistdodeslementos suministrados, la toma de muesti@&jgcucion de
los ensayos que considere oportunos, con la faghlide comprobar algunas de las caracteristicaglaxig dichos
productos.

El incumplimiento, a juicio del Director de Obrage @diguna de las especificaciones expresadas serdticion

suficiente para el rechazo de los elementos.

4.2 PINTURA EN BARANDILLASDE ACERO GALVANIZADO

La comprobacién del material suministrado a obreeaizara mediante el control de las etiquetastifiteativas y en

ensayos rapidos de identificacion. Las etiquetateodran el nombre del fabricante, la designac@pducto, el lote
de fabricacion , y la fecha de envasado
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Los ensayos rapidos de identificacion para el cbdt recepcién seran los siguientes:

- Determinacién del peso especifico (INTA 160243)

- Determinacién de la viscosidad (INTA 160218 6 INI60217A)
- Contenido en cenizas a 500°C (NF-T30-603)

- Determinacién de la materia fija y volatil (INTE60231A)

La toma de muestras se circunscribira a un minimouna por lote, siendo aconsejable su practicansefu
procedimiento y nimero indicado en la Norma INTAQHL.

La evaluacion que se realizara por lotes se hgtindes siguientes criterios:

- Unicamente en un 5% de los casos se toleraralta@ss inferiores a los esperados.
- Los valores inferiores citados, no lo seran epancentaje superior al 10% del valor esperado.

Caso de no obtener resultados satisfactorios segeca a una nueva toma de muestra por duplicaopsesencia del
fabricante, reservdndose una serie de muestras tastigo por si hubiese contestacion de los remgtaSi los

resultados fuesen negativos (no identificaciontpadiy no se hubiese comprobado una sustitucigoralductos, ajena
a la voluntad del fabricante (para lo cual debeo@grcionar los datos de su control de calidadriotefabricacion, asi
como cuantos considere necesarios), se proced@ndractica de los ensayos de identificacion, pénainar dudas al
respecto. En el proceso de identificacién se admgual proporcidon de valores inferiores, tantonémero como en
valor, que en el caso del control de recepcion.

Si el resultado de estos nuevos ensayos no fuestvgoel fabricante procedera a la sustitucioh rdaterial o
materiales no conformes por otros que correspoadas caracteristicas de los ensayados.

También se realizara un control de aplicaciénual ctiene por objeto eliminar los fallos del sisteque tuviesen su
origen en una mala aplicacion. Por este motivoedgeidn observar estrictamente las condicionesaiddsc por el
fabricante en la ficha del sistema e informaci@nitéa adjunta a la misma.

5. MEDICIONY ABONO

Las barandillas se mediran por metros linealegéaijnente colocados en obra, siempre que se ersuelafinidas en
los planos o hayan sido expresamente aprobadasl firector de Obra, abonandose de acuerdo coprkxsos
indicados en el Cuadro de Precios N° 1. Esta unigthaye el suministro de los materiales, replanteontaje, uniones,
anclajes a obras de fabrica, asi como todos agueiteriales, maquinaria, mano de obra y mediogicaes
necesarios para su correcta ejecucion.
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